
《 车工工艺与技能训练 》课程标准 

 

课程名称：《车工工艺与技能训练》 课程代码：JX006 

适用专业：机械加工技术专业      总学时数：     78  

课程主持人：刘金星              成员：金新庆  张彪 

                                      孟令帅 

一、课程定位 

课程性质：素质拓展课（特色专业课） 

课程类型：B 类（理论+实践） 

前导知识：《机械制图》 

设计理念：(一)以学生就业为导向，以企业用人标准为依据。

在专业知识的安排上，紧密联系培养目标的特征，坚持够用、实

用的原则，进一步加强技能训练的力度。 

（二）尽可能的引入新技术、新工艺、新方法、新材料，使

教材富有时代感。同时采用最新的国家技术标准。 

（三）遵从中等职业技术学校学生的认知规律，力求教学内

容为学生“乐学”和“能学”。在结构安排和表达方式上，强调

由浅入深，循序渐进，强调师生互动和自主学习，并通过案例教

学和图文并茂的表现形式，使学生较轻松的学习。 

二、课程目标 

(一)、素质教育目标 



本课程使学生获得中级车工所需要的工艺理论知识。以满足

社会及企业的更高、更新的要求。培养吃苦耐劳、爱岗敬业精神；

培养求实、严谨的科学态度；培养安全意识、经济意识、环保意

识；具有诚信、善于协调的职业道德品质，为发展职业生涯发展

奠定良好的基础。培养学生崇尚科学、追求真理的精神，锐意进

取品质，独立思考的学习习惯，求真务实、踏实严谨的工作作风，

通过学习和体验，使学生树立正确的世界观、人生观、价值观。 

（二）、知识能力目标 

1.知道常用车床的性能、结构、传动原理，掌握常用车床的

调整和维护保养方法。 

2.能较熟练地解决实际操作中的计算向题。 

3.能较合理地选用常用刀具。 

4.知道车工常用量具的用途、使用和维护保养方法。 

5.会较合理地选择工件的定位基准，了解常用车床夹具的结

构原理和安装方法。 

6.会较合理地选择切削用量。 

7.会独立制订中级零件的车削步骤，并能根据实际情况采用

先进工艺。 

8.会分析废品产生的原因，并提出预防方法。 

9.懂得安全生产、文明生产等知识。 

10.能查阅有关的技术手册。 

11.了解本专业的新工艺、新技术及提高质量和劳动生产率



的方法。 

三、课程内容 

项目一  认识普通车床  4 课时 

教学目标： 

1.熟记车床各部件的名称及其作用； 

2.熟记车床安全操作规程； 

3.熟练掌握车床各操纵手柄的作用及操纵方法； 

4.能正确查阅机床型号。   

（一）工作任务 

1.车床基本部件的了解； 

2.机床基本代号的查阅； 

3.车床变速、进给箱及溜板箱的熟练操作。 

（二）理论知识 

1.CA6140 车床的组成及其作用 

2.车床安全操作规程 

3.车床润滑与保养 

4.机床型号 

5.车床历史知识回顾 

（三）实践知识 

1.调节机床转速； 

2.摇动溜板箱各手柄； 



3.保养机床。 

 教学要点： 

CA6140 车床的组成及其作用 

教学设计： 

1.采用多媒体进行授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：阅读课本 

项目二：车刀的刃磨及安装   6 课时 

教学目标： 

1.了解车刀的组成及几何角度。 

2.掌握刃磨车刀的方法和步骤。 

3.能正确地安装车刀。 

（一）工作任务 

    1.掌握车刀的几何角度，了解几何角度对车削的影响。 

    2.学会刃磨 90°、45°车刀。 

3.掌握车刀的安装方法 

（二）理论知识 

1.常用车刀材料。 

2.车刀种类和用途。 

3.车刀的主要角度。 



4.车刀的刃磨。 

5.车刀安装要求。 

（三）实践知识 

1.刃磨 90°、45°车刀各一把。 

2.正确安装 90°、45°车刀。 

 教学要点： 

车刀的刃磨 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：阅读课本 

项目三  车削轴类工件  16 课时 

教学目标： 

1.学会正确装夹工件 

2.了解切削用量 

3.学会控制阶台长度的方法； 

4.学会用游标卡尺、千分尺测量工件 

5.能够认识切断刀的基本角度； 

6.掌握刃磨切断刀的方法； 

7.学会车槽时控制各部分尺寸的方法； 



8.能正确地对车削的工件进行质量分析。  

（一）工作任务 

1.掌握正确装夹工件的方法 

2.掌握控制车削阶台长度的方法； 

3.掌握切槽的方法； 

（二）理论知识 

1.轴类工件的装夹 

2.车削运动与切削用量 

3.车削的相关知识 

4.车削外圆的方法 

5.车削阶台面 

6.轴类工件的测量 

7.切断刀 

8.切槽的方法 

（三）实践知识 

1.正确装夹工件，运用刻线法车削任务三要求零件； 

2.刃磨切断刀，完成任务四零件的车削加工。 

 教学要点： 

车削的相关知识 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 



3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：分析图纸 

项目四  车削套类工件   10 课时 

教学目标： 

1.了解麻花钻的几何角度，并初步学会刃磨麻花钻； 

2.了解内孔车刀的几何形状，掌握内孔车刀的刃磨方法； 

3.掌握钻孔及车削内孔的方法； 

4.掌握套类工件的测量方法和质量分析。 

（一）工作任务 

 1.了解麻花钻的几何角度，并初步学会刃磨麻花钻； 

2.了解内孔车刀的几何形状，掌握内孔车刀的刃磨方法； 

3.完成任务一、任务二零件图样的车削。 

（二）理论知识 

1．套类工件的特点 

2．套类工件的装夹 

3．套类工件的加工方法 

4．车削内孔 

5. 套类工件的测量 

（三）实践知识 

1.用Φ24 钻头钻孔，保证深度。 

2.用内孔车刀完成任务二零件的车削加工。 



 教学要点： 

钻孔及车孔 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：分析图纸 

项目五  车削圆锥面  8 课时 

教学目标 

1.学会圆锥各部分的计算方法； 

2.掌握用转动小滑板车削内、外圆锥面； 

3.掌握使用万能角度尺检验圆锥角度的方法。 

（一）工作任务 

1.学会圆锥各部分的计算方法； 

2.掌握圆锥的车削方法； 

3.完成任务二零件图样的车削。 

（二）理论知识 

1.圆锥面的特点 

2.圆锥面组成部分及其计算 

3.外圆锥面的车削 

4.内圆锥面的车削 



5.圆锥工件的测量 

6.圆锥工件质量分析 

（三）实践知识 

1.计算 C= ？。 

2.用转动小滑板法和万能角度尺车削任务二零件图样。 

教学要点： 

圆锥面加工 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：分析图纸  

项目六  车削成形面  6 课时 

教学目标： 

1.能够正确运用公式计算单球手柄的长度； 

2.掌握双手控制法车削成形面； 

3.掌握成形面工件的测量方法和质量分析。 

（一）工作任务 

1.学会计算成形面的尺寸； 

2.掌握成形面的车削方法； 

3.完成任务一、任务二零件图样的车削加工。 



（二）理论知识 

1.成形面的定义 

2.成形面的车削方法 

3.成形面的测量 

4.抛光 

5.车成形面的质量分析 

6.滚花 

（三）实践知识 

1.用双手控制法车削任务一要求零件图样。 

2.用滚花刀车削任务二要求零件图样。 

 教学要点： 

车削成形面 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：分析图纸，明确加工工艺 

项目七  车削螺纹  20 课时 

教学目标： 

1.了解螺纹的基本术语； 

2.掌握三角形螺纹车刀的刃磨方法； 



3.学会用直进法、左右车削法、和斜进法车削三角形螺纹； 

4.掌握螺纹工件的测量方法和质量分析。 

（一）工作任务 

1.学会车削三角形螺纹的方法； 

2.学会刃磨三角形螺纹车刀； 

3、学会刃磨梯形螺纹车刀； 

4.完成任务二、任务三零件图样的车削。 

（二）理论知识 

1.螺纹的形成 

2.螺纹的分类 

3.螺纹术语 

4. 螺纹代号 

5.三角螺纹的尺寸计算 

6.三角形螺纹车刀 

7.螺纹车刀的安装 

8.车削三角螺纹 

9.车削梯形螺纹 

10.螺纹的测量 

11.废品分析及预防方法 

（三）实践知识 

1.刃磨 60°螺纹车刀； 

2.用提开合螺母法和螺纹环规车削任务二零件图样。 



3.刃磨梯形螺纹车刀 

4.用开倒顺车法车削任务三零件图样 

 教学要点： 

螺纹车削 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：阅读课本 

项目八  车削较复杂工件  8 课时 

教学目标： 

1.掌握应用三爪自定心卡盘车削偏心工件的方法 

2.掌握用跟刀架车削细长轴工件的方法 

（一）工作任务 

1.了解偏心工件的术语； 

2.掌握车削偏心工件的方法； 

3.掌握偏心工件的检测方法； 

4、了解细长轴的特点 

5、掌握用车削细长轴的方法 

（二）理论知识 

1.偏心工件的术语 



2.车削偏心工件的方法 

3.偏心工件的检测方法 

4.偏心轴工件的质量分析 

5.细长轴的特点 

6.车细长轴的方法 

（三）实践知识 

1.用三爪自定心卡盘垫垫片车削任务一偏心工件； 

2.用中心架和跟刀架车削任务二细长轴； 

教学要点： 

工件加工 

教学设计： 

1.采用示范授课，展示教学内容与相关资料。 

2.采用情境式教学，让学生主动参与思考，提高课堂效率。 

3.利用情景模拟的形式巩固所学知识，用自评、师评的方式

进行学生评价。 

作业布置：分析图纸，确定加工工艺 

四、考评方式 

【考核指标与评价标准】 

考核指标构成 

如：出勤情况 10%、课堂表现 10%、平时作业 20%、期末作

品 60%。 

①出勤情况 10%：不迟到、不早退，不旷课、不缺课； 



②课堂表现 10%：认真听课、踊跃发言、积极思考、刻苦练

习； 

③平时作业 20%：保质、保量、按时完成； 

④期末作品 60%：  

评价标准 

如优秀：   合格：     或者 A：   B：   C：   D： 

五、资源配置 

车工实训室一件、多媒体设备一套。 

工具：普通车床 14 台、游标卡尺 14 把、铝棒 

教材教参： 

1.教材：教育部规划教材 

    2.教参：车工工艺与技能训练，上海交大出版社 

六、实施建议 

1.立足于培养学生的综合职业能力，激发学生的学习兴趣，

坚持“做中学、做中教”，采用精讲多练的教学方法。 

2.可按工作任务或项目组织教学，让学生接触企业产品图样。 

3.教学中，应注重培养学生认真负责的工作态度、交流沟通

与合作能力，促进良好职业素养的形成。 

4.综合实践模块是本课程的重要组成部分，应该结合专业背

景，选择适合测绘的零部件，培养学生初步制定并组织实施工作

计划的能力。教学过程中应注意加强安全防护的教育。 

 



附教学日历 

教学时间 教学单元（模块、项目） 

 

第 1 周 项目一  认识普通车床 

第 2 周 
项目二：车刀的刃磨及安装 

第 3 周 

第 4 周 

项目三  车削轴类工件 

项目三  车削轴类工件 

第 5 周 

第 6 周 

第 7 周 

第 8 周 
项目四  车削套类工件 

第 9 周 

第 10 周 
项目五  车削圆锥面 

第 11 周 

第 12 周 
项目六  车削成形面 

第 13 周 

第 14 周 

项目七  车削螺纹  
第 15 周 

第 16 周 

第 17 周 

 第 18 周 
项目八  车削较复杂工件 

 第 19 周 



 第 20 周 

 


