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1 作品简介--数控车削螺纹轴

（创设真实工作情境，学习并运用G71指令加工螺纹轴工件）



2 整体教学设计

学情分析

教学目标

策略方法

展示评析教学内容



2 整体教学设计

01
教学内容

落实产教融合

紧贴工作实际

对标技能竞赛

第一部分 入门篇

第二部分 编程篇

第三部分 操作篇

课题一 入门基础概述

课题二 面板操作

课题三 编程基础知识

课题四 对刀方法

课题五 插补功能

课题十 调用子程序

课题九 螺纹切削指令

课题八 多重循环指令

课题七 固定循环指令

课题六 非圆曲线插补

课题十 调用子程序

课题十二 外圆、端面与台阶加工

课题十三 圆锥面加工

课题十四 车槽加工

课题十五 圆弧面加工

课题十六 螺纹加工

课题十一 编程实例

核心技能

工作任务

辅助

次要

理论储备
运用G71指令，加工螺纹轴

任务一 分析图纸，确定工艺
(2)

任务二 G71指令的学习运用(4)

任务三 螺纹轴仿真加工(4)

任务四 螺纹轴数控车削(4)

任务五 作品展示与评析(2)



2 整体教学设计

02
学情分析

03
教学目标

04
策略方法

05
展示评析

理论知识弱
操作实践欠
学习潜力强

理解G71指令的功能及参数含义；
掌握G71的编程方法

会正确编制G71指令程序单；
并根据程序单加工合格零件

严谨规范、精益求精的工匠精神；
爱岗敬业、争创一流的劳模精神；
善于创新、团结合作的职业精神

验证

支承

确定

知识

能力

素质

重难点
任务驱动
案例分析
教师示范

G71指令的编程与操作



7

CAD制图实训室
2

3
4

51数控车床实训室
教学
资源

教学实施3

仿真加工实训室

电火花、加工中心加工车间

优秀师资团队



3 教学实施——教学过程

任务一 探究
分析图纸，确定工艺

任务二 研学
学习指令，编写程序

任务三 精练
仿真模拟，修正程序

任务四 活用
教师示范，学生实践

任务五 评析
作品展示，分析评价

（创设真实工作情境，学习并运用G71指令加工螺纹轴工件）

图 片 图 片

图 片 图 片 图 片



03.成果展示

3 教学实施



04.多元评价

3 教学实施
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数控车编程与操作实训学习成果考核要求与评价标准
填表人： 年 月 日



“项目引领、任务驱动“的
教学模式

”岗课赛证“融合育人

”工匠精神“”劳模精神“
有机融入

创新

4 教学创新



1

完善教学评价

2 3

健全教学机制兴趣培养

5 教学反思与改进

学生基础知识储备不足，
缺乏自主学习能力

实施分层教学，因材施教。

教学形式主要为课堂教学和车间
实训，线上与企业教学开展少

协同校、家、家企，
深化“三全育人”综合改革。

小组学习与实操加工中，
无法兼顾到每个学生的参与过程

探索有效的过程性评价办法，
让评价发挥诊断与激励作用。
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